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VYROBA ORIGINALNYCH SVETLOVODOV SA ZACALA V AUSTRALIi A USA UZ PRED DVADSIATIMI ROKMI.
V PRIEBEHU TOHTO OBDOBIA BOLI ZOHIADNENE DO VYROBNEHO PROCESU POZIADAVKY ARCHITEK-
TOV, BYTOVYCH DIZAJNEROV, PROJEKTANTOV, STATIKOV A SAMOTNYCH UzIVATELOV TOHTO JEDINEC-
NEHO ZARIADENIA Z CELEHO SVETA. NA SLOVENSKU SA S TYMITO VYROBKAMI STRETAVAME UZ DESAT
ROKOV, A AJ S OHLADOM NA TOTO PROSTREDIE BOLI STANOVENE NAJNOVSIE PARAMETRE SVETLOVO-

DOV.

Kvalita svetlovodov disponuje nasledovnymi parametrami:

1. Vysoky pomer svetelného vykonu k priemeru svetelného tubusu
Ako uZ bolo spomenuté, svetlovody si nepretrZite vyvijané vz od roku 1988 (vznik patentu). Za toto obdobie boli

vyuzivané najnovsie a najefektivnejsie technolégie z oblasti svetelnej techniky. Preto odrazovy materidl Spectralight

Infinity z polymérov dnes nielen dosahuje neprekonatelné svetelné parametre, ale je aj ekologickym materiglom. Je

jedinym materidlom, ktory je vyvinuty len pre svetlovody na vedenie denného svetla. Vyvoj v oblasti svetlovodov uké-

zal, Ze chrém, hlinik, ani striebro nedosahuji dostatoéné svetelno-vodivé vlastnosti a ich pouZitie prindsa so sebou

limitujdce obmedzenia ako je dizka a priemer svetlovodu.

Aj vdaka tymto ukazovatelom sa dnes stretdvame so svetlovodmi (tubusovymi svetlikmi) s priemerom 0,7 m az 1 m,
ktoré pri zamra&enej oblohe nedosahuji vykon skutoénych svetlovodov s priemerom 0,2 az 0,3 m.




2. Dizajn a material kopule

Zé&kladnym predpokladom zberu svetla pre svetlovod je kopulovy
systém. Kopulovy systém s plosnymi vybrusmi, tzv. Optickym hrano-
lom, dosahuje zvy3enie aktivnej zbernej plochy pre denné svetlo
az o 100%. Teda svetlovod s takymto systémom zbernej kopule
a priemerom tubusu 350 mm je schopny prijaf tolko svetla ako
svetlovod s &irou kopulou s priemerom cez 500 mm. Desatroéné
skdsenosti na Slovensku ukdzali, Ze aj pri vyrazne slabych exterié-
rovych svetelnych podmienkach v novembri aZ aprili je takyto
kopulovy systém s optickym hranolom vyraznym prinosom pre
zber svetla do svetlovodného systému.

Vysledkom tohto efektu, pouzitie svetlovodu s men3im priemerom,
znamend mendi zasah do stre$ného systému a niZdie investiéné
ndklady.

3. Tepelno - izolaéné vlastnosti

Pre dosiahnutie ¢o najlepsich tepelno-izolaénych vlastnosti svetlo-
vodov vyvoj a prax ukdzali, Ze nepostaduje vyriedit interiérovy
difozor ako dvojvrstvy, pripadne trojvrstvy na znizenie tepelnych
strat.

Nosnym materidlom svetlovodu je hlinik, ktory je vyborny tepelny
vodi¢ a vedie teplo zo strechy aZ do interiéru. Vyvoj ukdzal, Ze
rieSenim pre zniZenie energetickych strét trubice nie je jej izoldcia,
ale tzv. ,Cool tube hlinik” - technologicky upraveny hlinik s poly-
mérovou odrazovou vrstvou, ktory zabezpeéuje prenos tepla
a chladu smerom von z trubice a nie naopak. Tento efekt zabez-
peduje minimalizdciu tepelnych strat a zabrafiuje vzniku rosného
bodu na samotnej svetlovodnej trubici.

N

Najnovsie technické dpravy u origindlnych svetlovodov zabezpe-
&ujo aj systém dvojitej kopule, teda zniZenie energetickych strat
medzi strechou a nezateplenym miestom medzi strenym priesto-
rom.
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